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1. Suvirinimo lanko maitinimo $altiniai

Suvirmimas yra vienas i§ pagrindiniy technologiniy procesy gaminant i§ metaly konstrukcijas.
Suvirinant lydymu metalg jkaitina iki skysto bivio, be to pagrindinio metalo briaunas iSslydo kartu su
pridétiniu metalu ir sudaro bendra skysto metalo vonig, kristalizuojantys skystas metalas sudaro
stipru sujungima, turintj licto metalo struktiirg,

Pagal energijos Saltin, suvirinima lydant galima salyginai suskirstyti i elektrin| ir dujinj.
Elektrinis suvirinimas savo ruoztu skirstomas | lanking, elektros §lakinj ir plazmini. Elektros lankinis
suvirinimas lydant naudojamas dazniausiai.

Skiria bendrus pramoninius ir specializuotus 3altinius.

Bendri pramoniniai $altiniai dazniausiai naudojami suvirinant lydziu elektrodu. Suvirinimas
atlickamas rankiniu biidu, automatiniu biidu po fliusu. pusiau automatiniv bidu apsauginiuose
dujose.

Kituose atvejuose naudojami specializuoti Saltiniai.

Elektros lankinio suvirinimo altiniai gali biiti klasifikuojami sekan¢iu badu:

I, Sroveés Saltiniai pagal tipa biina nuolatinés ir kintamosios sroves.

2. Pagal mechanizavimo lyg{ - rankiniam, mechanizuotam (pusiau  automatiniam),
automatiniam suvirinimui.

3. Pagal suvirinimo posty kickj skiria vieno posto ir daugiaposcius Faltinius.

4. Pagal veikimo principg — statiniai ir magininiai.

Technikos literatiiroje daznai pasitaiko sutrumpinimu, kuriais Zymimi jvairus suvirinimo biidai.
Pateiksime kai kurios i§ ju:

MMA (Manual Metal Arc swelding) — rankinis lankinis suvirinimas glaistytais melaliniais
elektrodais;

MIG/MAG (Metal Inert/Active Gas welding) - mechanizuotas (pusiau automatinis) suvirinimas
apsauginiuose dujose (inertiniy ir aktyviyjy);

TIG (Tungsten Inert Gas welding) — suvirinimas nelydZiu (vollramo) elektrodu inertinivose
dujose.

Bet kokio suvirinimo posto pagrindiniai elementai yra

L Suvirinimo sroves $altinis arba maitinimo 3altinis:

2. Vykdymo mechanizmas: sujungimo elementai (kabeliai, Zarnos):

3. Papildomi elementai (balionai, pagalbiniai jrenginiai, instrumentas ir pan.).

Priklausomai nuo parinkto suvirinimo biido skiria sekanéiai suvirinimo jranga (lentelé 1);
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Lentelé |

Nr. Maitinimo altinio pavadinimas ’Maitinimo Saltinio blok-schema

1. Suvirinimo transformatorius - &*—-—@:\)——c -
2. Suvirinimo lygintuvas ‘,%
3. Invertorinis maitinimo $altinis W

4 Suvirinimo agregatas (variklis- @ ®:® -
: generatorius) - J

Suvirinimo transformatoriai skirti suvirinimui kintamaja srove, suvirinimo lygintuvai,
generatoriai ir invertoriai — suvirinimui nuolatiné srove. Priklausomai nuo parinkto suvirinimo biido
skiria sekan¢ig suvirinimo jranga:

I. Rankiniam lankiniam suvirinimui glaistytais elektrodais (MMA metodas). transformatoriai:
lygintuvai; generatoriai; invertoriai.

2. Pusiau automatiniam suvirinimui metaliné viela apsauginiuose dujose ( MIG-MAG metodas)
— suvirinimo pusiau automatai, kuric susideda i§ maitinimo Saltinio (1déto arba autonominio).
valdymo bloko, vielos padavimo mechanizmo ir specialaus suvirinimo degiklio.

3. Automatiniam suvirinimui metaline viela apsauginiuose dujose arba po fliusu — suvirinimo
automatai (savacigiai traktoriaus tipo jrenginiai, pakabinamos arba planétarines galvutes).

4. Rankiniam lankiniam suvirinimui nelydziu (volframo) elektrodu apsauginiuose dujose { 71G

melodas) — nuolatines arba kintamosios sroves specializuoti suvirinimo lrenginiat.

2. Suvirinimo Saltiniy elektrinés charakteristikos

Viena i§ pagrindiniy suvirinimo proceso charakteristiky yra suvirinimo lanko statine
voltamperine charakteristika (VACh), kuri rodo ry${ tarp suvirinimo lanko jtampos ir srovés. Statine
voltamperiné charakteristika charakterizuoja suvirinimo procesq pastoviame rezime.

Del metalo atomy jonizacijos ypatybiy lanko charakteristika turi tris dalis — krentancio (1),
statinio arba kieto (2) ir kylangio (3). Suvirinimo lanko statine voltampering charakteristika pateikia
(2.1) pav. Suvirinimo lanko ypatumas - lanko uZdegimo jtampa Zymiai didesne uz darbine jlampgy.

Be to. diferencialinis lanko varza neigiama — didejant sroves dydziui, lanko iftampa mazéja.
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2.1. pav. Statin¢ voltamperiné suvirinimo lanko charakteristika

Krentancia voltamperine charakieristika (/) turi lankas laisvai degantys ore arba argono
aplinkoje, kai srovés dydis nuo keliy ampery iki 80 4. Sioje atkarpoje lanko diferencialine varza
Iygus nuliui.

Kietq charakteristikq (2) turi suvirinimo lankai, kai sroves dydis nuo 80 A ir daugiau (~ 300 A).
Sioje atkarpoje lanko diferencialing varza lygi nuliui.

Kylanti charakteristika (3) twri suvirinimo lankas kai srovés dydis 300 4 ir daugiau. Sioje

atkarpoje lanko diferencialing varza didesné uz nulj.

2.2. pav. Statinés voltamperinés suvirinimo lanko charakteristikos, kai TN IR

Suvirinimo lankas ne egzistuoja savaime, pradiniam jo uzdegimui ir pakartotiniam suzadinimui,
taip pat normaliam technologiniam procesui, reikia atlikti cile salygy. Kartu su maitinimo $altiniu jj
sudaro dinaming sistema, kurig papildo clektrodo padavimo | suvirinimo viety irenginys ir sitlés
apsauga. Technologinio proceso metu $ig sistemy veikia kelj faktoriai: lanko ilgio ir jtampos svyravimai,
elektrodo padavimo greigio svyravimai. Be 1o, daugelyje atveju sistemos stabilaus bivio  pasikeitimai
priklauso nuo patios technologijos (idlydyto metalo lado per¢jimas | gamin). Tokiu bidu, pastoviai
atsiranda staigus clektrinio rezimo pasikeitimai ir pereinamiceji procesai, kuric destabilizuoja padety.
Be to. ne tik stabilumo pasikeitimai. bet nukrypimai nuo reZimo pablogina suvirinimo kokybe ir
gali pazeisti visq procesy. Tai rodo, kad sistemoje turi biti stabilumas, kuria suprantame kaip jos

sugebéjimas griZti | pradinj bivj veikiant destabilizuojantiems faktoriams.
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Lanko degimo stabilumas priklauso kaip nuo fizikiniy lanko iSkrovos salygy, taip 1r nuo maitinimo

Saltinio savybiy ir parametry.

2.3 pav. Statines voltamperines suvirinimo lanko charakteristikos (1,2.3) ir i$orinés maitinimo
Saltinio charakteristikos (a, b, ¢)

Statine iSorine maitinimo $altinio voltamperine charakteristika — tai id¢jimo lampos Uy
priklausomybe nuo aprovimo sroves I, esant pastoviai tinklo maitinimo tampai U,
nusistovéjusiame (darbiniame) rezime, ty. Uy =f(ly) kai Uy = const. Maitinimo $altinio iSorine
voltamperine charakteristika (pav. 2.3) kaip ir lanko charakteristika, gah bati krentanti (), absoliudiai
kieta (c) arba Ié¢tai krentantj (b). Pirmuoju atveju jtampa esant apkrovai — lankui maz¢ja didéjant
srovei, antru atveju jj praktidkai neprikiauso nuo apkrovimo sroves. Esant kylanéiai charakteristikai,
{tampa did¢ja did¢jant apkrovimo srovei.

Pagrindinis reikalavimas keliamas maitinimo altiniams — Ju iSorine voltamperine charakteristika

turi atitikti krentandiai apkrovimo voltamperinei charakteristikai (suvirinimo lankui).

2.4 pav. Suvirinimo lanko voltamperinés charakteristikos (1.2) ir maitinimo Saltinio krentantj
charakteristika (3)
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Sistemos pastovus rezimas, kuris susideda i§ maitinimo Saltinio ir energijos vartotojo - suvirinimo
lanko, nustatomas jtampy ir sroviy vienodumu jose. Lanko stabiliam degimui reikia, kad lanko Htampa ir
STOVE (U1 i [1) ir maitinimo Jaltinio jtampa ir srove (Us u I5) biitu lygus. Galima pastebéti, kad tai gali
biti, kai lanko ir maitinimo Zaltinio voltamperiniy charakteristiky susikirtimo tagkai yra lanko

stabilaus degimo taskais, kas parodyta pav. (2.3, 2.4; 2.3),

—

a) b

U Uy
[

2.5 pav. Statinés voltamperines suvirinimo lanko charakteristikos suderintos su iforinémis
maitinimo $altinio charakteristikomis
a) krentancios, b) létai krentandios, c) kylangios

Lanko voltamperines charakteristikos ir maitinimo Saltinio voltamperines charakteristikos
susikirtimo taskas M vadinamas suvirinimo proceso darbo tasku (pav. 2.3).
Nusistovéjusiame (darbiniame) rezime galioja sekantis lygtys:
Ui=Uua=Usy; Iy=1la=1, 2.1

¢ia Uw Uy - aatinkamai lanko ir maitinimo Saltinio jtampa nusistovéjusiame darbiniame

Ly, 1y - atatinkamai lanko ir maitinimo Saltinio srove nusistovéjusiame darbiniame refime.
Apibendrinant, galima pasakyti, kad maitinimo Saltinio tui&ios eigos jtampa Us gali buti  didesne,
apitiksliai lygi arba maZesne lanko darbines fampos Ul = Ud.

Dinamine charakteristika - tai priklausomybe tarp momentiniy 18¢jimo  jtampos  w;
charakleristiky ir apkrovimo srovés iy esant pastoviai tinklo maitinimo ftampai u, L.y,

is =f(iy,) Kai s = const.

Dinamine charakteristika rodo maitinimo 3altinio reakeija | pereinamuyjy procesy charakterj ir
greitt — lankas - vonia veikiant i$oriniams trikdymams (tinklo jtampos keitimas, lanko ftampos ir
SuvIrinimo sroves. taip pereinant i vieno reimo 1 kitq). Kuo mazesnis pereinamojo proceso laikas, tuo
geresnes maitinimo Saltinio dinamines savybes.

Esant lankiniam suvirinimui pastoviai keiciasi lanko llgis. Labai svarbia reikime geram lanko

degimui turi jo elastingumas.
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Suvirinime lanko elastingumas, kai padidéjus lanko ilgiui suvirinimo procesas lieka
stabilus.

Suvirinimo lanko elastingumas priklauso nuo suvirinimo srovés dydZzio, maitinimo $altinio
staliniy ir dinaminty charakteristiky. Suvirinimo sroves padidé¢jimas didina suvirinimo lanko

clastinguma,

3. Reikalavimai keliami maitinimo Saltiny iSoriniy charakteristiky formai

Suvirinimo lanko maitinimo 3altinis, i§ vienos puses, turi uztikrinti technologinius reikalavimus
keliamus konkrec¢iam technologiniam procesul, i§ kitos pusés, kaip kickvienas elekiros techninis
frenginys turi uZtikrinti nominalius elektrinius parameltrus (srovg jtampa, galinguma ir pan.) duotose
eksploatacijos salygose (lemperaliira, dregnumas ir pan.), be to atitikti $iuolaikinei estetikai.

Maitinimo $altinio savybés nustatomos Jo dinaminiy ir statiniy i$oriniy charakteristiky.

Sistemos maitinimo  altinis — lankas, statinio stabitumo analize leidzia suformuluots
pagrindinius reikalavimus keliamus maitinimo $altinio statiném savybém, kurie vaizduojami ju
iSorine charakteristika.

Maitinimo 3altinis turi uxtikrinti lanko pradinj suZadinimgy, jo stabily degimy ir galimybé
nustatyti reikalingg suvirinimo rezimga. Kad patenkinti Siuos reikalavimus, reikia:

1) Tureti maitinimo 3altinio tucios eigos jtampa Uy didesne nei lanko uzdegimo jlampa.
Pavyzdziui, suvirinant metaliniv elektrodu nuolatine srove (watios cigos {tampa fturi
biiti ne mazesne, kaip (30- 40) I’, kintamaja srove - (50-60) 1" Pagal saugumo
taisykles U, pramoniniy nuolatines srovés maitinimo Saltiniy ne turi virgyti 90 17,
kintamajai srovei — 80

2) Uztikrinti suvirinimo biido ir maitinimo Saltinio iforiniy charakteristiky atitikimy.
[Soring charakteristika rankiniam ir argono lankiniam suvirinimui turi bati staigiai
krentanti, létai krentanti — automatiniam suvirinimui po fliusu ir kieta suvirinant CO2

dujy aplinkoje.

3) Nustatyti reikalingg kintamos srovés maitinimo $altinio mduktyvumg,
4) Tureti galimybe reguliuoti jtampa Uy, arba maitinimo Saltinio i8¢jimo varzy.
5) Tureti galimybe regulivoti suvirinimo SIove.

Esant rankiniam lankiniam suvirinimui ir automatiniam lanko fjtampos reguliavimui po
Sfiusu, kada lanko statine charakteristika biina kieta, maitinimo $altinio iforine charakteristika
turi biti krintandia (3.1 pav, kreive 1),

Siuo atveju sistema maitinimo Saltinis — lankas bus stabili.
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3.1 pav. Lanko maitinimo $altinio optimalios
iSorines charakteristikos:

1-krintanti charakteristika;

2 ~ nuoZulniai krintancioji charakteristika:

3- kietoji charakteristika;

4- kylancioji charakteristika.

Lanko  {tampos  automatinio  reguliavimo

intensyvumas ir lanko elastingumas didéja didéjant

matinimo $altinio iSorings charakteristikos

kreivumui; tai labai svarbu virinant sunkiai pasiekiamuose ir nepatogiuose victose, kada reikia
pailginti lanka. Be to, esant krintangiai charakteristikai, lanko ilgio pasikeitimai neturi dideles jtakos
suvirinimo sroves dydziui | tai leidzia palaikyti stabily Siluminj reZima ir gerat formuoti suvirinimo
siile.

Tustios eigos jtampa esant krintanéiai iSorinei charakteristikai visada bus didesne uZ lanko
darbing jtampa, kas palengvina pradinj ir pakartotin lanko uzdegima, ypa¢ suvirinant kintamaja
STOVC,

Rankinis lankinis suvirinimas (metodas MMA) naudojamas esant mazam sroveés tankiui (sroves
didzio santykis su elektrodo skersmeniu). Keiciantis lanko ilgiui keiciasi ir lanko jtampa. Todél
rankiniam lankiniam  suvirinimui naudoja maitinimo  $altinius  su  krintanéia voltamperine
charakteristika, turinti dideli pasvirimo kampa prie srovés aies (staigiai krintanti charakteristika).
Tokia voltamperiné charakteristika utikrina pastovia srové kintant lanko jtampai.

Esant maitinimo  Saltinio krentandiai  charakteristikai ribuojama trumpo jungimo  srové.
Suvirinant rankiniv biidu grandinés trumpi jungimai

gali vykti gana daznai (pav.3.2).

3.2 pav. Maitinimo $altinio ir suvirinimo lanko
iSorinés charakteristikos suvirinant rankiniu lankiniu
bidu:

Jei trumpo jungimo srové Ir bus per didele, tai

gali sugadinti maitinimo Zaltinj, perkaitinti elektroda,

aplydyti jo glaista, kas apsunkina lanko uzdegimg ir
1. Ix

suvirmimo procesa. [sant per maZai trupo jungimo

9
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srovel, taip pat apsunkintas lanko uzdegimas. Tod¢l maitinimo #altiniams, turinticms krintandiy
iSoring charakteristika, priimtas sekantys santykis (puv.3.2) larp trupo jungimo srovés Iy ir darbo
sroves I,

L25<Ie/14< 20 3.1

Sistemose su lanko savaiminiu reguliavimu po fliusu, turinéiu kietajq stating charakteristiky,
taip pat reikalingi maitinimo $altiniai su krintandia iSorine charakteristika, $iuo atveju savaiminio
reguliavimo  sistema  bus stabili. Tam, kad padidinti savaiminio reguliavimo intensyvuma,
pageidautina, kad maitinimo $altinio iSorine charakteristika butu nuozulniai krintancioji, ty. . kad
icios eigos jtampa nedaug vir§ytu darbing ltampa. Maitinimo Zaltiniai su nuozulniai krintanéioji
iSorine charakteristika naudoja dazniausiai suvirinant automatiniu bidu nuolatine srove. Suvirinant
kintamaja automatiniu biidu tam, kad uZtikrinti lanko nenutritkstama degima, reikia islaikyti santyk|:

(1,8-2,5) <(Uy/ Uy) 32

Suvirinant rankiniu lankiniu biidu nuo Saltinio su nuozulniai krintan¢ioji charakteristika (pav.
3.1, kreive 2), lanko pailginimas ribotas, kas yra nepageidautina. Esant pusiau automatiniam
suvirinimui metodu M/G/MAG lankas dega ant stabilaus voltamperines charakteristikos ruoZo. todel
mailinimo 3altiniai §iam badui turi wreti kieta (pav. 3.1, kreivée 3) arba nuozulniai krintanéioji
voltamperiné charakteristika (pav. 3./, kreive 2).

Automatiniam suvirinimui nuolatine srove, kai sroves tankis didelis ir kada lanko statine
charakteristika pasidaro kylanti, pavyzdziui, apsauginiuose dujose, sistemoms su savaiminiu
reguliavimu  racionalu  naudoti maitinimo  3altinius su  kietomis ir kylanciomis iSorinemis
charakteristikomis. Maitinimo Zaltiniai su kylancia charakteristika (pav. 3.1, kreive 4) naudoja
daZniausial automatiniam suvirinimui po fliusu ir apvirinimui. TuSCios eigos jlampa tokiosc
Saltinivose paprastai nedidele U, < U, kas hlogina pradini lanko suzadinimg. Todel optimalios
savireguliavimo sistemos bus, kai darbo taske iSoriné charakteristika bus kicta arba kylanti. o esant
mazoms apkrovoms ir (uitios eigos metu jtampa bus padidinta, kaip parodyta punktyring linija
pav.3.] fkreives 2, 3u4). Tokiu biadu, suvirinant rankiniu ir automatiniu biidu kintamqja srové ir
daugumoje atveju nuolating sroveé reikalingi Saltiniai su krintancia iSoriné charakteristika. Todél
bitdas, kaip gauti krintandia iSoriné charakteristika, yra pagrindinis maitinimo Saltiniy
klasifikavimo poZymis.

Nezilrint | didelj kiek{ esanciy maitinimo Saltiniy. kuriose naudojami skirtingi metodai kaip
gauti krintanciq iSoring charakteristika, galima pateikti pagrindin{ lankinio suvirinimo maitinimo

Saluniy kiirimo principa.

10
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4. Suvirinimo srovés regulinvimo prineipai
Galimybe reguliuoti suvirinimo srovg yra pagrindinis reikalavimas keliamas visiems suvirinimo
{renginiams.
Bendra reguliavimo salyga galima gauti maitinimo 3altinio voltamperines charakteristikos
lygtics ( pav. 4.1):
U=Uy -1,% 4.1
¢ia U - jtampa maitinimo $altinio gnybtuose, esant nustatytai suvirinimo srovei:
Up — maitinimo altinio tuitios cigos jtampa;
Z - suvirinimo grandines ekvivalentiné varza.
Ivertinant, kad nusistovéjusiame rezime U= U, i§ lygties (4./) galima nustatyti suvirinimo

sroves dydj pagal formulg:

Id=(Uy -Us) 7 42

B et e e

Lo b g

4.1 pav. Suvirinimo srovés reguliavimas keiiant bendrg suvirinimo grandines varzy Z, kai
virinama rankiniu biidu.

Suvirinimo srové galima regulivoti sekanéiais badais:

1. Tudtios eigos jtampos Uy keitimu ;

2. Lanko ilgio ir ftampos U, keitimu:

3. Suvirinimo grandines ekvivalentines varzos Z (pav.4.1) keitimu;

4. Auk3tiau parodyty blidu kombinacijomis.

Pirmas (/) biidas turt ribotg naudojimg todél, kad vir§utine tuséios cigos {tampos riba Uy
ribojama saugumo sumetimais, o apatinis — blogomis suvirinimo lanko suZadinimo salygomis.

Antro bitdo (2) galimybes ribojamos lanko elastingumu ir paéia suvirinimo technologija,

kuria numato proceso atlikima. esant tam tikram lanko ilgiui.

T e .
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Trecias (3) biidas uztikrina lanko suZadinimg prie nedideliv twicios eigos jtampu, platu
reguliavimo diapazong ir turi didelg prakting reikime.

Ketvirtas (4) bidas_yra ank§¢iau minétu biady kombinaciia ir uztikrina geriausias

galimybes regulivoti suvirinimo srove ir padidinta lanko stabilumgy prie mazu sroviu.

Lygtis (4.1) ir (4.2) teisingi ir pric mechanizuoto suvirinimo lydZiu elektrodu. bet deél lanko
voltamperines charakteristikos skirtumo, rezultatai bus kitokic.

Maitinimo faltinio tuiCios eigos jtampos keitimas, esant pastoviam viclos padavimo greidiui,
neduoda reguliavimo efekto, deél to, kad lankas turi kylanCia voltampering charakteristiky ir del
suvirinimo proceso stabilumo pazeidimo.

Platesnis, bet ne pakankamas reguliavimo diapazonas prie pastovaus Uy ir elektrodings vielos
padavimo greiio keitimo, kas priveda prie suvirinimo proceso stabilumo pazeidimo.

Maitinimo Zaltinio voltamperinés charakteristikos pasvérimo keifimas naudojamas daZniausiai
norint padidinti suvirinimo proceso kokybe ir stabtluma, optimizuojant voltampering charakteristika.
trumpo jungimo srovés dydj ir augimo greitj. Pasvérimo kampo keitimas gali biiti atliktas siaurose
ribose ir reguliavimo efckto ne duoda.

Dabartiniu laiku praktiskai visuose {renginiuose skirtuose mechanizuotam suvirinimui
naudojamas kombinuotas biidas — kei&iant viclos padavimo greitj ir tusios eigos jlampa. Svarbiausia
reik§me turi vielos padavimo greicio reguliavimas, kuris atlickamas tolygiai. Tuicios eigos jtampa Uy,

gali biiti keic¢iama Suoligkai.

5. Suvirinimo srovés maitinimo $altiniy darbo rezimai

Maitinimo Saltinis, kaip kiekvienas elekiros techninis frenginys, turi tam tikrus idéjimo
parametrus Usg Irg, Pyg kurie duotame darbo rezime ilgalaikiai dirba ne tkaistant vir$ nustatytos

temperatiiros.

Sroves, jtampos ir galingumo did=iai, kuriam paskaicivotas maitinimo altinis dirbant duoin

reZimu, vadina nominaliu ir jis yra parodytas pase, arba skydelyje prie saltinio.

Dirbant maitinimo Saltiniui atskiri jo konstrukeijos mazgai ikaita dél tekandios sroves ir
siikuriniy sroviy. Siluminiai procesai dirbant maitinimo 3altiniui charakterizuojami mertifkumu. todel
lkaitinimo temperat@ira priklauso ne tik nuo sroves dydzio, bet ir nuo suvirinimo proceso trukmes,

kuris Europos sajungoje sudaro 10 minuéiy.
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Suvirinimo lanko maitinimo Saltiniams, kaip bet kokiam elektros irenginiui, pagal apkrovos
keitima laike, nustatyti tris pagrindiniai darbo rezimai: ilgalaikis (gali bau — tarpinis),
frumpalaikis ir kartotinis-trumpalaikis.

Maitinimo  $altiniai ilgalaikiame darbo rezime apkrauti dirba esant nusistovéjusiai
temperatiirai 7,,,,. Siame rézime dirba vienposdiai ir daugiaposdiai maitinimo 3altiniai skirti virinti
automatiniu bidu. Maitinimo Zaltinis duotame rezime dirba su pastoviu i8¢jimo galingumu Pyg.
Ypac toks rezimas charakteringas daugiaposéiams 3altiniams.

Tarpinis rezimas skiriasi nuo ilgalaikio tuo, kad maitinimo $altinis pastoviai jjungtas | tinkly,
periodiSkai jungiamas apkrovai. vy, apkrovimo rezimas t,p laike keiciamas tugdios eigos rezimu
t, . Sis rezimas charakterizuojamas salyginai ilgesniu apkrovimu 47T%:

AT% = [t ¢ lap * 1, )] 100% =( t,,. 1) 100% 5.1

Cla 1., — maitinimo $altinio darbo laikas po apkrova,

f, - laikas, kada maitinimo %altinis dirba wicios eigos rezime,
f, — maitinimo $altinio pilno darbo ciklo laikas, lygus sumati (tip+t,).s

Dirbant tarpiniame rezime maitinimo Saltinio i8¢jimo galingumas Prg turi ciklinj charaktery,

Ly.. kei€iasi nuo P, Pi$maxy. Siame reZime temperatiira per laika f,p nespeja  pasiekti
nusistovéjusios maitinimo  3altinio temperatiiros £,, o per laikg f, - sumazes iki aplinkos

temperatiiros. Tarpinis rezimas charakteringas rankiniam ir mechanizuotam lankiniam suvirinimui,
Esant trumpalaikiam  darbo refimui temperatiira per darbo periody nespéja pasiekti
nusistovéjusig reik¥me, o pauzés metu temperatiira mazéja iki aplinkos temperatiros
Charakteringas elektros suvirinimo irenginiams yra kartotinis trumpalaikis reZimas, per kurj
darbo periode temperatiira nespéja pasickti nustatyty reikSme, o pauzés periode - aplinkos
temperatiiros.  Kartotinis trumpalaikis reZimas skirtasi nuo tarpinio tuo, kad pauzes metu
maitinimo Saltinis atjungiamas nuo tinklo. Sis reZimas charakterizuojamas salygine {jungimo
trukme JT%:
1% = [1,, ¢ lap * 1,)]100% =l 1) 100% 5.2
Cia  f£,, — maitinimo Saltinio darbo [aikas po apkrova,
£, - pauzés laikas, kada maitinimo Saltinis atjungtas nuo tinklo,
f, —maitinimo $altinio pilno cikio laikas, lygus sumai (lip+t,). s
Suvirinant rankiniu bidu laikas Ly lygus elektrodo lydymosi laikui. Pauzés laikas Z,

naudojamas elektrody keitimui, Slaky pagalinimui ir pan. Fsant kartotiniam trumpalaikiam rezimui

1.05 ‘ "LEKTROLANKINIO SUVIRINIMO MAITINIMO SALTINIAI [ IWE J

maitinimo $altinio i§¢jimo galingumas Pys turi ciklinj charakteri, ty., keitiasi nuo nulio iki
Pi§max.. Toks darbo rezimas charakteringas automatiniam ir pusiau automatiniam suvirinimui

Norint sumaZinti maitinimo $altinio ikaitinimg negalima vir$yti nurodyta jjungimo trukmg
IT%. Jei [T% reik$me (arba AT?%), prie kuriy turi dirbti maitinimo Saltiniai, didesni. nei nurodyta
pase, suvirinimo srové reikia maginti.

Pagal wZduoty ljungimo trukme (JT%), esancios suvirinimo masinos ir elekirodo
lydymosi laika galima paskai¢iuoti minimalig pauzg (s):

T}) :(]()()'lup AT%) - [(I/I 5.3

Maitinimo Saltinio galingumas kataloguose nurodomas pilnas § voltamperais (VA). Be to,
biitinai nurodama nominali itampa U (¥), jjungimo trukme {T% ir galingumo koeficientas
cosp.  Suvirinimo transformatoriams cosp= (0,4-0,6); suvirinimo lygintuvams -
cosp= (0,7-0,8); suvirinimo generatoriams ir invertoriams - cosp= (0),9). Maitinimo

[tampa 400 arba 230 volty.

6. Suvirinimo srovés $altiniai

6.1. Suvirinimo transformatoriai

Kintamosios srovés lanko maitinimo Saltiniai gaminami konstruktyviai remiantis pramoninio
daZnio jtampa Zecminandiais transformatoriats. Tokie Zaltiniai labai paprasti, o eksploatuojant
ckonomiski ir patikimi. Reikalingas kintamosios srovés suvirinimo grandines induktyvumas, taip pat
Saltinio krentanti charakteristika formuojama jvedant | antring granding papildoma induktyvuma,
arba didinant jégos transformatoriaus magnetings sklaidos lygj.

Suvirinimo  srové regulivojama, keiciant papildomos rities induktyvuma, arba kei¢iant
trans(ormatoriaus magneting sklaida. Abu suvirinimo srovés reguliavimo biidai remiesi Omo deésniu
kintamosios sroves grandinei. Neivertinant aktyviosios varios R, suvirinimo srové galima nustatyti
taip:

L. =U/ X, 6.1

Kintamosios sroves suvirinimo lanko ypatumas yra periodiniai sroveés ir ftampos keitimai del
tanko nutriikimo pracinant srovei nuline reik§me (lankas uZgesta). Tai sckama specifiniu deganéio
lanko garsu ir padidintu metalo i8laSkymu.  Visi  suvirinimo transformatoriat  yra tampos

transformatoriais. Transformatoriy voltamperinés charakteristikos, kurie naudojami rankiniam



F 1.05 ] ELEKTROLANKINIO SUVIRINIMO MAITI} ™5 TINIAI } IWE ]

suvirinimui, yra staigiai krintangios. Tam, kad padidinti lanko degimo stabiluma, didina suvirinimo
grandinés indukcing varza, tam tikslui | transformatoriaus antring  granding paprastai jungia
papydoma reaktyving ritg.

Placiai paplite yra transformatoriai su padidinta magnetine skiaida. Sivose transformatorivose
apvijy rites uztvirtintos ant magnetolaidZio. Dirbant transformatoriui, dalis magnetiniy linijy uZsidaro
ore (ne magnetolaidyje) ir Ssisklaido, kas leme Ju pavadinima. Sroveés reguliavimas tokiuose
transformatoriuose vykdomas suartinant, arba iSskiriant rités, arba Ivedant papildomg Zuntg i3

magnetiniy medziagy.

s e e

6.1.1 pav. Suvirinimo transformatoriai su atskyra (a) ir jdéta (b) reaktyvine rite

Kitas suvirintyjy transformatoriy tipas — transformatoriai su normalia magnetiné sklaida.
Sivose aparatuose pirmine ir antrine rites uZdétos ant udaro magnetolaidzio, todél magnetines
sklaidos praktiskai néra. Del 10 vollamperiné charakteristika gaunama nuozulniai krintanéioji arba
kietoji. Tokiy transformatoriy regutiavimas vykdomas jvedant | antring  granding papildomg
induktyvuma, regulivojant kurig, regulivoja srove. Priklausomai nuo reaktyvings rities padéties skiria
transformatorius su suderinta ir atskira reaktyvine rite (pav. 6.1.1).

Atskira grupe sudaro pramoniniai galingi transformatoriai, kur srove regulivojama tiristorinio
rakto, fjungto | antring granding, pagalba. Tokios frangos pavyzdziu gall biiti transformatoriaj su
kietaja iSorine voltamperine charakteristika, kuri naudoja suvirimimui po fliusy,

Suvirinimo transformatoriy privalumai ir trakuma Lentele 6.1

Transformatorius
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®Magnetinio putimo
nebuvimas,
ePaprasta ir patikima
konstrukcija,
®7cma kaina,
sPaprastas suvirinimo
sroves reguliavimas.

eNetinka virinti elekirodais su
pagrindiniu glaistu,
ePadidintuose elekiros pavojingumo
salygose tuscios eigos ltampa neturi
virSyti 48 V. del to pabloggja lanko
uzdegimas.

eljungiant | vienfazj tinklq susidaro
nevienodas tinklo apkrovimas,

Bendrt

e Suvirinimo sroves
nuoZulnus reguliavimas,
e Nedideles islaidos

gamybai,
eMagnetinio $unto
nebuvimas,

e Didele Uo nustatant

SUVIrinimo srove.
¢ Nejudinamas magnetinis

Suntas,

o Triuk3mo nebuvimas,
e o pastovus, esant

sumazintai suvirinimo

srovel.

®Perjungimas j dideles

Sroves.

e Didelis triuk§mas,
e lSsiderinimas,

#Nc galima valdyti distanciniy biidu,
*Uo mazéja mazejant suvirinimo srovei
sLaiptinis reguliavimas, eNe galima
naudoti distancinj valdymg.

Transformatorius
su judinama $irdimi

‘Transform atorius

su jungikliu
pirmingje
randinéje

e Laiptinis reguliavimas, ePerjungimas |
didelg srove, eNegalima valdyti
distanciniu badu.

Transformatorius
su jungikliu
antrinéje grandingje

Transformatorius
su regulivojamu
droseliu ir jungikliu
dideiém srovém

e Laiptinis reguliavimas, » Negalima

valdyt distanciniu bidu.

s Triukimo nebuvimas,
®Pastovus Uo,

Transformatorius
su regulivojamu

droseliu ir eNelaiptuotas

. reguliavimas,
papildomu S ’ .
imagnetinimu ¢ Paprastas distancinis

it ics | valdymas.

6.2. Suvirinimo lygintuvai

Suvirinant nuolatine srove galima gauti suvirinty jungtj geresnes kokybes, nei suvirinant
kintamaja srove. Dél (o, kad néra sroves nuliniy reikdmiy, didéja lanko degimo stabilumas, didéja
{virinimo gylis, maz¢ja iStaskymas, did¢ja metalo stiprumines charakteristikos, maz¢ja defekty. Be 1o,
tokios medZiagos — gausiai legiruoti ir kar§éiyj patvarus phienai, ketus, titanas, vario ir nikelio Iydiniai
geriau virinami nuolating srove. Pavyzdziui, virinant pusiau automatiniu biidu metafine viela
apsauginivose dujose (metodas MIG/MAG) - nasus ir universalus suvirininmo metodas — naudoja

nuolatings srovés maitinimo Saltiniai.
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Suvirinimo lygintuvais vadinami maitinimo Saltiniai, kuriose nuolatine srové gaunama
lyginant kintamajq srové puslaidininkiniy ventiliy pagalba.
Suvirinimo lygintuvuose pagrindiniai elementai yra: jépos
transformatorius, lyginimo blokas ir blokai paleidimo

matavimo ir apsaugines aparatiiros.

6.2.] pav. Lygintuvo bendra lyginimo schema: 1 -
transformatorius, 2 — lyginimo blokas, 3 — filtras, 4 —
Itampos stabilizatorius, 5 — suvirinimo lankas.

Sroves lyginimui naudoja nevaldomus pustaidininkinius
ventilius — dazniausiai silicio diodaj — arba valdomus
ventilius - tiristorius). Racionalu lygintuvuose naudoti trifaze
srove. Lyginimo bloko maitinimui (LB) paprastai naudoja
Zeminancius trifazius Jegos transformatorius. Vienposciai
suvirinimo lygintuvai su nuozulniai krintanciomis ir kietomis

iSorinémis  charakteristikomis skirtos  virinti  pusiau

automatiniu biidu apsauginiuose dujose, taip pat automatiniy
bidu po fliusu.

Lygintuvas (pav. 6.2.2) susideda 1% jegos transformatoriaus 7 ir lyginimo bloko 1D, Tam, kad
apriboti sroves augimo greitj esant lrumpems jungimams | suvirinimo granding jungia droselj LA/

0.2.2 pav. Lygintuvo i$orines charakteristikos (a) ir 3~380V
Jo schema (b). [Sorinés charakteristikos (a): 1 ir 2 — kai T
rites yra arfiau viena kitos: 3 ir 4 — kaj rites yra kuo toliau

viena nuo kitos; | ir 3 — dideliy sroviy diapazonas; 2 ir 4 80 ho
. . . . . N
— mazy sroviy diapazonas; 5 — darbine itampa bendrame \:\\
sroviy diapazone (45 — 300) ampery. &0 X ,>~\
40 g 2 __<)_-
ol TN
L . L 10 ‘1 [Y ILM
Suvirinimo  Iygintuvuose  sroves reguliavimas ol "

50 100 200 300 Aa)

atlickamas  dviem badajs - clektros  mechaniniy  jr

elektriniu. Lygintuvuose su elekiros mechaniniu srovés reguliavimu srovés keitimas ivyksta iki LB,
tai yra | lyginamuosius ventilius srove ir {tampa ateina duotuy suvirinimo parametry. Reikia paminéti
ir kitus elekiros mechaninio reguliavimo biidus. Pirmiausia, tai daugiausia paplite lygintuvai su jegos
transformatoriaus sekcionotomis ritémis, kuriuose pirmine jégos transformatoriaus rite susideda i§

atskiry daliliy patalpintu bendrame Serdyje, kurie pajungiami nuosekliai Jungiklio pagalba, 1okiu bady
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vyksta srovés keitimas Jégos transformatoriaus pirmingje grandinyje. Tokic lygintuvai pigus. paprasti
gamyboje ir patikimi eksploatuojant. Jie wri kieta voltamperiné charakteristika ir rekomenduojami
pusiau automatiniam suvirinimu; apsauginiuose dujose (metodas MIG'MAG), Ly. tuose atvejuose,
kada po Zaltinio yra dar vienas sroves reguliavimas (nuoZulniai kickvienos pakopos ribose). Be 1o, (ai
lygintuvai su papildomos itampos transformatoriais (IPT), kurie jjungiami nuosekliaj | antring jégos
transformatoriaus granding. Tokios schemos leidzia gauti kietas voltamperines charakteristikos (skirti
pusiau  automatiniam  suvirinimu; apsauginiuose  dujose), leidzia dermti suvirinimo  rezimus
distanciniu bidy. Lygintuvuose, naudojant Jegos transformatorius su normalia sklaida ir jsotinimo
droseliu  galima gauti  staigiai  krintanti voltamperiné charakiteristika, naudojama rankiniam

suvirinimui Iydziuoju elektrodu,

6.3. Suvirinimo invertoriai

Siuolaikiniais ir technigkaj sudetingais suvirinimo sroves altiniais yra suvirinimo invertoriai,
Palyginus su klasikiniu tipu Saltiniais (Ly. transformatoriais ir lygintuvais). invertoriai neturi Jegos
transformatoriaus. Suvirinimo invertoriaus visas darbas remicsi itampos fazinio poslinkio (inversijos)

principu. kuris vykdomas elekironing mikroprocesorine schema su velesniu Sroves sustiprinimu.

%‘0

6.3.1 Tipinio invertorinio altinio struktiirine schema

Trifaz¢ ftampa lyginama nevaldomu lygintuvu B ir lyginamuoju talpumininiu filtru ¢,
Invertorius M pavergia nuolatine srove | kintamgja padidinto daznio, kuria véliay Zemina
transformatorius ir lygina lygintuvas, veliau, per induktyvinj filtrg L, patenka | apkrovg Ry,

Naudojant tok; principg galima gauti didelj voltamperiniy charakteristiky spektra: nuo staigiai
krintancios iki kylan&ios - su nuozulnia sroves krejve. liungiant { schemgy auk$tadaznj generatoriy
praple¢iama invertoriniy Saltiniy panaudojimo sfera, Ly. Saltiniai gali biti panaudoti suvirinti bet
kokius metalus ir panaudoti plazminiam piovimui. Dél nedideles mases mazo galingumo invertoriai
gali biiti naudojami suvirinan( svarbias metalo konstrukcijas ir vamzdynus, suvirintiems Jungtims

kuriy keliami padidinti retkalavimai, bet darbo salygas neleidzia naudot gremezdisky jrangy, Galingi
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pramoniniai invertoriai leidzia kurti suvirinimo kompleksus bet kuriam s. ..inimo biidui. Visi
mvertoriai turi nuoZulnia sroves reguliavimo sistema, o skaitmeniniu mikroprocesoriy schemy

panaudojimas, leidzia jsiminti daznai naudojamus reZimus.

230v T !

50 Hz AR
‘ | | | R
" L o ! ol i |
6.3.2 pav. Invertorinio maitinimo ! A ] i
e . .. L . ! o M
Saltinio, skirto lankiniam suvirinimui | LEF i | | P
struktliring schema: S | : Eo
- : ‘ D i
R- 3untas; E - elektrodas; i W ! | ‘ || !
M - gaminys ! i | L oo L€
v | HRV ; } io r Uo! ! :
i | . ‘ Do
1 Lol ]
: r f I
Pramoninio  daznio 50 Mz L ‘ ‘

kintamaja srové patenka | aukitadazn

lygintuva HPV, po to | ZemadaZnj filtra LFF. Gauta nuolatine srové priverstinai invertuojama
(kei¢iama) komutuojandiu invertoriumi INV i kintamaja, bet jau 20-50 kH- daznio, po to
transformatorius TV paveréia didZiu, reikalingu suvirinimui.

Pagrindiniu tokio jrenginio bloku yra invertorius — elektroninis blokas, keigiantis nuolatiné
srove | kintamaja pramoninio daznio. Aukstadaznis lygintuvas HFV lygina kintamaja srove. Toliau
pracinant auksto daZnio filira HFF, srové patenka | lanka (E — M).

ISorine statine charakteristika (pav. 6.3.3) formuojama griztamyjy rysiy pagalba pagal srovg I,

ir jtampa Uy per griztamyjy rysiy blokg BO.

6.3.3 pav. Invertorinio maitinimo 3altinio skirto lankiniam
suvirinimui i$orine statiné charakteristika

Charakteristika turi keléta charakteringy atkarpy;:
1 ruozas P uztikrina auk§ta tustios eigos jtampa, kas
uZtikrina stabilu lanko uZdegima.
2 ruoZas » leidZia atlikti suvirinimg pusiau automatiniu ir mechanizuotu biidu.
3 ruoZas » (krintanti) realizuoja suvirinimo procesa glaistytais clektrodais arba nelydziu
clektrodu argone.
4 ruozas P uZtikrina trupo jungimo srovés padidéjima, dél to elektrodas _ne prisalo* prie

gaminio.
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Invertoriniai maitnmmo Saltiniai gali biiti teikiami su impulsinio rezimo bloku. Siuo atveju
skaitmeninis indikatorius rodo pauzeés srové (A), impulso srovés pratekéjimo laikg ir sroves pauzés
laika (s). Impulsinio rezimo buvimas palengvina suvirinima skirtinguose erdvinése padétyse, mazo
storio detaliy suvirinima ir maZina reikalavimus suvirintojo kvalifikacijai, pavyzdziui, virinant
vertikalias ir lubines siiilés.

Lanko $iluminio galingumo valdymas leidzia placiuose ribose regulivoti jvirinimo gyl ir
kristalizacijos greitj virinant vamzdZius ir metalo konstrukcijas {vairivose crdvinese padétyse.
Impulso metu lanko galingumas auga, atatinkamai auga ir i§lydyto pagrindinio ir pridétinio metalo
kiekiai. Galingumo maZéjimas pauzés metu skatina skysto metalo kristalizacija.

Naudojant impulsinj rezima galima gauti reikiama lanko galinguma, nebijoti pradeginimy ir
gauti pakankamai daug §lydyto metalo per laiko vienéta. Tokiu biidu supaprastéja suvirinimo
technologija, geriau galima atlikti siiilés $aknies fvirinimg, didéja suvirinimo efektyvumas ir geréja
siulées formavimas. Sitilés gaunamos smulkaus Zvynuotumo su nuoZulniu peréjimu prie pagrindinio
metalo.

Didelis kiekis brangios ir sudétingos elektronikos didina mnvertoriniy $altiniy kaina, bet
suvirintyy jungéiy aukita kokybe ir platus panaudojimo diapazonas daro $iuos Saltinius

perspektyviais pramoniniam naudojimui.

6.4. Suvirinimo generatoriai

Anki¢iau minétuose 3altinivose srovés keitimas vyko del elektriniy ir elektromagnetiniy
procesy, kai ne buvo sukandiy detaliy ir mazgy, todél tokie maitinimo %altiniai vadinami statiniais.
Bet ank$¢iau buvo sukurti rotaciniai maitinimo Saltiniai, kitaip vadinami generatoriais. Suvirinimo
generatoriy pagrindiniu ypatumas yra besisukanéio inkaro buvimas, kuris sukamas iSorine pavara.
Suvirinimo renginiai generatoriaus pagrindu su pavara nuo elektros variklio vadinami kettikliais, su
pavara nuo vidaus degimo variklio (benzininio arba dyzelinio) ~suvirinimo agregatais.

Veikiant magnetiniams sriautams generatoriaus inkare ir statoriuje vyksta suvirinimo sroves
formavimas, Generatoriai turi platu voltamperiniy charakteristiky spekira: staigiai krintan¢iy,
nuoZulniai krintan¢iy, kietos arba kylangios. Generatoriai pagal konstrukcija skiria su nepriklausomy
statoriaus Zadinimu ir generatoriai su savaiminiu Zadinimu.

Generatoriai su nepriklausomy Zadinimu reikalauja papildomo srovés Saltinio. Generatoriy
dvigubos voltamperinés charakieristikos formuojamos papildomai jungiant Zadinimo rites; jos
jjungiant charakteristika bus krintantj, atjungiant jmagnetinimo ritg generatoriaus voltampering

charakteristika bus nuoZulniai krintantj.
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Imagnetinimo ri¢iy maitinimui reikalingas nuolatinés sroves autonom maitinimo Saltinis,
todel tokio tipo generatoriai naudojami, kai pavara tarnauja kintamosios sroves elektros variklis.

Generatorinose su savaiminiu Zadinimu kolektoriuje jrengtas papildomas Sepetys, kuris tarp

dviejy pagrindiniy. D¢l faziy poslinkio tarp Sepeéiy, kuris lygus #/4, jtampa tarp papildomos ir

pagrindiniy Sepeéiy bus pastovi, ir gali buti panaudota [magnetinant suZadinimo rités, Tokius

generatorius paprastai naudoja mobiliose suvirinimo agregatuose su pavara nuo vidaus degimo

variklio.

6.4.1 pav. Suvirinimo +
generatoriaus  su  nepriklausoma
Zadinimo rite ir nuosekliai Jjungta
Imagnetinimo  rit¢  principine
elektrine schema (a) ir altinio
iSorineés charakteristikos b).

I- reostatas i§jungtas; 2 — 43.1 LM

Y

reostatas jjungtas, 3 - reostatas

yungtas tarpinéje padetyje.

Besisukantis maitinimo
Saltiniai brangus gaminant ir eksploatuojant, greitai dyla Sepeciai, todél dabar daugiausia gaminami
ventiliniai generatoriai, kuriose kolektoriaus vaidmen atlicka puslaidininkinis lyginimo jtaisas.
Siuose generatoriuose Zadinimo rite itvirtinta statoriaus korpuse, o pagio statoriaus rite yra trijy faziy
ir patalpinta statoriuje su pastoviu faziy poslinkiu. Sukantis inkarui jo magnetinis laukas indukuoja
statoriuje trifaze srove su faziy poslinkiu 27/3. Siy sroviy daznis priklauso nuo inkaro apsisukimy ir
statoriaus poliy skaidiaus. Trifazé srove véliau lyginama | nuolating lyginamajame bloke. Del
statoriaus rit¢s didelio induktyvumo tokio generatoriaus voltampering charakteristika bus krintanti.
Tokie generatoriai patikimi darbe, bet bijo temperatGriniy svyravimy, reikalauja gery ventiliy

ausinimo salygy ir tikslaus pavaros besisukimo.

7. Reikalavimai keliami suvirinimo jrangai
Lankinis suvirinimo metodas suprantamas kaip suvirinimas glaistytais elektrodais - metodas MMA,
lankinis suvirinimas lydziuoju elektrodu apsauginiuose dujose - metodas MIG (MAG), lankinis

suvirinimas nelydZiuoju elektrodu inertiniuose dujose - metodas T7G.
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Pirmas Zingsnis, kui: reikia padaryti parenkant jranga, tai nustatyti reikalavimus, pagal kurios bus

nustatytos techninés charakteristikos reikalingos atlikti konkregiy uzduotj. Pradinés duomenys
rekomenduojama suskirstyti j sekandias grupes:

a) Pradinés bazinés duomenys:

1. Suvirtnamos medZiagos marké, metodai MMA ir MIG (MAG) leidZia suvirinti beveik visas
medziagas, o aliuminis ir jo lydiniai dazniausiai suvirinami  7/G metodu kintamaja srove. 2.
Suvirinamos medZiagos storis nustato suvirinimo sroves dydj ir dalinai suvirinimo metods. 3.
Suvirinimo sifilés ilgis nustato maitinimo Saltinio arba degiklio |T% (jjungimo trukme, kuri
paskai€iuota po 10 min. prie suvirinimo ciklo), o taip pat suvirinimo metoda. 4. Suvirinimo gamybos
serijiSkumas, ty., vienetine gamybao, serijine arba masine gamyba — nustato suvirinimo metoda ir
dalinai funkcionalinés maitinimo Zaltinio galimybes.

Atlikus baziniy duomeny analizé gauname maitinimo Saltinio reikalingas charakteristikas:
suvirinimo srovés dydj, suvirinimo srovés rigis (nuolatine, kintamoji), IT%, suvirinimo metody -
MMA, MIG, TIG arba Jju kombinacijos - dainai MMA+ TIG, rediau MMA+ MIG arba MMA~+
MIG + TIG.

b) Darbo sqlygy duomenis:

1. Darbo salygos: stacionariniai, montuojant, lauke — nustato jrangos mase ir matmcenys, jo
transportavimo paprastuma. 2. Atstumas nuo maitinimo $altinio iki suvirinamo gaminio nustato laidy
arba Zarny ilg|.

¢) Duomenis apie jrangos servisq, kas pagerina darbo sqlygas, padidina suvirintyjy Jjungéiy
kokybe ir didina darbo nafumq:

1. Distancinis suvirinimo parametry valdymas. 2. Suvirintyjy parametry nuoZulnus valdymas. 3.
Suvirinimo reZimy i§saugojimas. 4. Galimybe fjungti impulsinj suvirinimo rezima. 5. Suvirinimo
rezimy vaizdinis rodymas prietaisuose. 6. Lanko srovés suzadinimo metu reguliavimas. 7. Lanko
dinamikos kitimas. 8. kraterio uZvirinimo rezimas. 9. Apsauginiy dujy praputimas. 10. Pridétinés
viclos automatinis jvedimas { degiklj ir panasSiai.

Po visy duomeny analizés galutinai nustato:

Suvirinimo jrangos mase,maitinimo Saltinio marke. reikalui esant hustato osciliatoriaus
biitinumq, vielos padavimo jrengini; Iransportinio veZimelio biltinuma, laidy ir Sarny ilgj, degikliy;
suvirinimo degiklio ausinimq.

Jei, atlikus auk$&iau minétq analize, tinka keli maitinimo Saltiniai, papildomai lygina:

1. Sunaudojama elektrinj galinguma. 2. Naudojamo transformatoriaus tipa, pavyzdziui
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invertorinis arba konvecionalinis. 3. Valdymo grandiniy atbuliniai rySiai, jy . umas. 4. Maitinimo
Saltinio NVK. 5. Tuigios ¢igos jtampa. 6. Suvirinimo sroves, jtampos, vielos padavimo greidio
reguliavimo diapazonas. 7, Galingumo koeficientas. 8. Sandéliavimo temperatiiros diapazonas. 9.
Darbo temperattiros diapazonas. 10, Temperatiiros klase. 11, Apsaugos klasé. 12. Masé ir matmenys.
13. Gamyklos gamintojos sertifikavimas, 14, Irangos atitikimas Europos normoms CE. 15. Sertifikato
biivimas. 16. [rangos patikimumas. 17, Galimybe gauti sunaudojamas medZiagas ir atsarginés detales,
18. Garantijos biivimas, techninis irangos aptarmavimas,

Svarbiausia parenkant jrangg yra jos kaina, kuri priklauso nuo aukician pateikty jos galimybiy

ir gamyklos gmintojos.
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